Laserovy systém XL-80

apply innovation™

Spickovy nastroj pro kalibraci
obrabécich a soufadnicovych méficich
stroji podle mezinarodnich norem

Jedine€ny nastroj pro testy a sefizovani
dynamického chovani

Jednoznacna navaznost metrologickych
parametrd pro kalibraéni a vyzkumné
laboratofe
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Pfenosny laserovy mérici a
kalibra¢ni systém

Predni svétovy vyrobce laserovych méricich
systému predstavuje laserovy systém XL-80

Spole¢nost Renishaw navrhuje, vyrabi a dodava laserové
interferometry jiz déle nez 20 let. Laserovy systém ML10
této firmy se stal svétové uznavanym méritkem presnosti
a provozni spolehlivosti.

Novy laserovy systém XL-80 je navrzen pro maximalni
mobilitu, pfinasi vyssi presnost a podstatné zlepSené
parametry dynamického méfeni. Systém je rychlejsi,
shaze se pouziva, ale pritom si zachoval vyhody ¢isté
interferometrického systému, osvédcené technologie,
diky které firmy na celém svété davaji prednost laserovym
systémim spolec¢nosti Renishaw.

Systém XL-80 zachovava kliové prednosti vyrobku
spolecénosti Renishaw — presnost, spolehlivost a odolnost
pfi kazdodennim pouzivani, tedy tam, kde na tom opravdu
zalezi.

Systém XL rozSifuje
moznosti vasich méreni.
Ve srovnani s dostupnymi
systémy zvysuji mobilitu

| privétivost pro uzivatele.
Zvyseni technickych
parametrl pomaha

vasi firmé udrzet si svuj
naskok

Laser XL-80 (s volitelnou univerzalni vystupni clonou) a kompenzator XC-80



Komponenty systému XL
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apply innovation™

Méfici optika

Snimace

XL-80
teploty

iy

Laser XL-80

Laser XL-80 vytvari mimoradné stabilni svazek laserového
zéafeni s vinovou délkou odpovidajici narodnim a
mezinarodnim normam.

Stabilita frekvence vyzafované vinové délky je +0,05 ppm za
1 rok a +0,02 ppm za 1 hodinu. Téchto vynikajicich hodnot
je dosazeno dynamickou teplotni stabilizaci délky laserové
trubice v fadu nékolika malo nanometru.

Zarucena presnost linearniho méreni je +0,5 pm/m v celém
rozsahu podminek prostredi, j. pfi teploté 0 °C — 40 °C

(32 °F - 104 °F) a tlaku 650 mbar — 1150 mbar. Systém cte
hodnoty s frekvenci 50 kHz i pfi maximalni rychlosti linearniho
méfeni 4 m/s. Dosahované linearnim rozliSenim 1 nm je
zachovano v celém rozsahu rychlosti méfeni.

Protoze systém XL vyuziva interferometrie pfi vSech druzich
méfeni (nejen pfi linedrnim), mGzete divérovat presnosti
naméfenych dat.

Laser XL ma zabudovany USB port a nepotfebujete tedy
samostatny interface laser - PC. Laserova hlavice je
standardné vybavena konektorem s vystupem pomocného
analogového signalu. Z vyroby je mozno nastavit i vystup
obdélnikového signalu. Je také mozno pfipojit signal pro
synchronizaci snimani dat.

Signaliza¢ni LED diody ukazuji stav stabilizace laseru a silu
signalu. Tyto diody také slouzi jako podpora softwarovych
informacnich navésti. Diky uvedenému vybaveni, dobé
stabilizace krat$i nez 6 minut a moznosti pfepnuti do rezimu
velkého dosahu (40 m — 80 m) se systém XL-80 snadno a
rychle pouziva.

Vnéjsi napajeci zdroj s rezimem automatického rozpoznani
napéti dovoluje pfipojeni k siti s napétim 90 V - 264 V. 3



Prenosny laserovy mérici a
kalibracéni systém

Kompenzator XC-80 je klicovym prvkem pro zaruceni
pfesnosti méreni se systémem XL. Kompenzator pomoci
sinteligentnich snimagd“, které umi zpracovat namérenou
hodnotu, méfi velmi pfesné teplotu vzduchu, tlak vzduchu a
relativni vihkost.

Na zakladé zjisténych udaji upravuje vinovou délku

laseru tak, aby do vypocta stale vstupovala jeji spravna
hodnota, ¢imz prakticky eliminuje jakékoliv chyby méfeni
vyplyvajici ze zmén podminek prostfedi. Kompenzace je
provadéna automaticky kazdych 7 vtefin. Komunikace mezi
kompenzatorem XC-80 a ¢idly je indikovana LED diodami na
¢idlech i na télese kompenzatoru.

Kazdy snimac je mezi jednotlivymi odecty odpojen, aby bylo
minimalizovano jeho tepelné vyzarovani; jeden z detaill
typickych pro navrh systému XC-80, ktery také zahrnuje
mapovani teplotnich snimact i snimace tlaku vzduchu a
korekci vystupnich udaju snimact teploty na zakladé jejich
kalibrace.

Stejné jako laser XL-80 je i kompenzator pfipojen pfimo k
PC prostfednictvim USB portu, ktery také zajistuje napajeni
kompenzatoru XC (neni zapotfebi zadny samostatny zdroj
napajeni).

Kompenzator XC-80 vazi pouze 490 g a spolu laserem
XL-80 vazi néco malo pres 3 kg (v€etné pfipojovacich kabelu,
napajeciho zdroje a snimac).

Snimace teploty vzduchu i materidlu jsou ,inteligentni*.
Integrované mikroprocesory analyzuji a zpracovavaji vystup
snimacu pred odeslanim digitalnich hodnot teploty do
kli¢ovym divodem pro kompaktni velikost kompenzatoru
XC-80.

Ke kompenzatoru XC-80 je mozné pfipojit az tfi snimace
teploty materialu, aby bylo mozno normalizovat linearni
méreni na standardni teplotu materialu 20 °C.

Kabely snimacl jsou dlouhé 5 m a Ize je odpoijit od ¢idla
pro snadnou vyménu nebo spojovat dohromady a ziskat tak
dostate¢nou délku i pfi méfeni na delSich strojich.
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Kompenzator XC-80 i snimace zajistuji vyjimecné presné
méfeni v celém rozsahu provoznich podminek a jsou
navrzeny pro kazdodenni pouzivani,které bude bézné u
vétsiny systéma.



RENISHAW/&

apply innovation™

Komponenty systému XL

Stativ a stolek

Pokud nepouzivate laserovy systém pouze jako soucast
specialniho zafizeni, budete pravdépodobné potfebovat stativ
a stolek pro nastaveni polohy laseru vzhledem k pozadované
ose méfeni. Novy univerzalni stativ proSel rozsahlymi
zkouskami a diky tomu poskytuje laseru stabilni zakladnu pfi
zachovani kompaktni velikosti a nizké hmotnosti.

Stolek stativu XL umoznuje pfesné pooto¢eni a posun
laserové jednotky XL-80 pfi ustavovani a je navrzen tak, aby
mobhl zlstat pfipevnén k laserové jednotce pro rychlé ulozeni
i rozbaleni systému.

Vzhledem k péci vénované konstrukci je mozné umistit laser
XL-80 a optiku pfi kalibraci soufadnicového méficiho stroje
(CMM) pfimo na jeho stul (bez stolku na stativ).

Stativ spolu s pfepravnim vazi jen 6,2 kg, a tim vyborné
doplriuji mobilitu ostatnich ¢asti laserového systému.

Upinaci mechanismus stolku umoznuje rychlé a bezpecné
upevnéni na stativ. V aplikacich kdy nevyhovuje instalace
na stativ, napf. pfi montazi pfimo na stil obrabéciho stroje,
Ize stolek s laserem také uchytit na vétSinu standardnich
magnetickych drzakd pomoci adaptéru se zavitem M8.
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Pfenosny laserovy mérici a
kalibra¢ni systém

Specializované baliky programi pro maximalni
vykon vaseho XL laseru a pfinos systému

Programy

Vykonny software,
srozumitelna a bohata
podpurna dokumentace
jsou klicem k uvolneni
pIného potencialu systému
XL-80
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Software LaserXL™

Software LaserXL™ obsahuje moduly pro linearni

a uhlova méfeni, méfeni rotacni osy, rovinnosti, pfimosti

i kolmosti a moznost dynamického méreni (viz dale).
LaserXL™, QuickViewXL™ i systémovou pfiruc¢ku nabizime
uzivatelim v angli¢tiné i nékolika dalich dllezitych jazycich.

Ziskana data je mozno analyzovat a tisknout podle mnoha
mezinarodnich norem pro kontrolu pfesnosti strojd, napf. ISO,
ASME, VDI, JIS a GB, a obsahuje také obsahlou analyzu
Renishaw.

Rezim dynamického méfeni dovoluje pracovat se vzorkovaci
frekvenci 10 Hz az 50 kHz (12 pfednastavenych hodnot) a
vyhodnotit idaje o polohovani, rychlosti a zrychleni. Obsahuje
dokonce i integrovanou frekvenéni analyzu (FFT).

Doplnénim programu pro kompenzaci linearnich chyb lze
ptimo z udaji namérenych v software LaserXL™ vytvorit
kompenzac¢ni hodnoty pro riizné fidici systémy CNC
obrabécich stroju.

Timto postupem Ize vyrazné zlepsit pfesnost polohovani a
opakovatelnost téchto stroju. Je kompenzaéni software pro
mnoho v soucasnosti pouzivanych fidicich systému.
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Software QuickViewXL™

Software QUiCkViewXL™ siouzi pro pfimé zobrazovani
Udaju laserového méreni v redlném Case. Tento software je
idealnim nastrojem pro vyzkum a vyvoj, protoze umozriuje
rychlé a snadné posouzeni a kontrolu charakteristik
pohybovych systém.

Oba softwarové baliky jsou kompatibilni pouze s opera¢nimi
systémy Windows® XP (SP2) a Vista®. (Pouze 32 bitovy).

Spravna konfigurace PC je velmi dllezita pro vykon systému.
Zkontrolujte si prosim nejnove;jsi specifikaci u spole¢nosti
Renishaw.

Dokumentace

S kazdym laserovym systémem dodavame systémovou
pfirucku na CD v mnoha jazycich. Ta obsahuje pisemné
postupy nastaveni s obrazky pro kazdé mérfeni, tipy pro
kalibraci a informace o analyze. Je mozné ji instalovat na
vaSem PC a otevirat
ji pfimo ze méficiho
programu pomoci
softwarového tlacitka
pro napovédu nebo ji
pouzit jako samotny
zdroj informaci.

BL lastr wyntum wuppar Siw freman 1 1]

Dal$i CD dodame
zdarma.
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Pfinos systému

Presnost

20,5 pm/ [T certifikovana presnost linearniho méreni v celém
rozsahu klimatickych provoznich podminek

1 nm linearni rozliSeni (dokonce i pfi max. rychlosti)
4 ml/s maximalni rychlost posuvu

7 sekund mezi jednotlivymi automatickymi aktualizacemi
kompenzace podminek prostredi

50 kHz frekvence dynamického snimani dat

80 m standardni rozsah linearniho méfeni

Velké Usili jsme vénovali tomu, aby pfesnost kompenzaéniho Parametry pfesnosti jsou ovéfeny podle mezinarodnich

systému Renishaw XC-80 i snimacl byla zajisténa v celém postupl a podle dokumentované analyzy zdroj chyb systému.
rozsahu provoznich podminek systému. Diky tomu je PFesnost systému je udavana s koeficientem rozsifeni k = 2
zachovana presnost linearniho méfeni £0,5 um/m od (95 %), ktery plati v celém rozsahu provoznich podminek

0°C - 40 °C (32 °F - 104 °F) a v celém rozsahu tlaku vzduchu (viz ,Parametry systému®, str. 11).
(viz nasledujici grafické porovnani s konkurenénim systémem).
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o o
Pfesnost méfeni polohy v zavislosti na teploté okoli Pfesnost méfeni polohy véetné vlivu kompenzace

roztaznosti materialu 10 ppm/°C



Prenosny laserovy mérici a
kalibracéni systém

* Snizeny pocet komponent a pfipojovacich kabell. Jak laser,
tak kompenzator se k PC pfipojuji pfes USB port, takze
nevyzaduji samostatné interface ani zadné komplikované

® Kratka doba stabilizace (méné nez Sest minut) nastavovani
® Laser a stolek jsou navrzeny pro spoleéné ulozeni * Kompenzator XC-80 je napajen pres svij USB port a
® Stolek je uzplGsoben pro rychlou montaz na stativ nepotfebuje tedy zadny vnéjsi zdroj napajeni

* Moznost ,pfepnuti“ mezi rezimem standardniho (40 m) a
dlouhého (80 m) dosahu

* Analogovy 1/O port umoziuje vystup analogového a
obdélnikového signalu (moznost nastavena ve vyrobnim
zavodé) a také vstup signalu pro spinani méreni

¢ Prehledné LED diody pro indikaci stavu a sily signalu

¢ Pouziva standardni nebo bezdratovou mys pro spinani

i méfeni pfi ruénim snimani dat

Mala velikost laseru XL-80 a kompenzatoru XC-80 znamena,
ze nyni Ize cely systém (bez stativu) zabalit do opravdu
pfenosného kufru (ktery ma vlastni kolecka pro jesté
pohodIngjsi pfepravu). Kompletni linearni systém s kufrem
vazi kolem 12 kg. Dokonce i s volitelnou uhlovou optikou,
pfisluSenstvim a diagnostickym systémem Renishaw QC10
ballbar (viz str. 10) vazi néco malo pfes 16 kg. Vznika tak
vysoce mobilni diagnosticky a sefizovaci systém, ktery nema
konkurenci.
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Spolehlivost na prvnim misteé

Kvalita konstrukce, vyroby a technicke podpory
jsou charakteristickymi znaky spolecnosti
Renishaw. To je nesmirné dulezité, at mérite v
nanometrech nebo v miliontinach palce

Konstrukce

Konstrukce laserd spole¢nosti Renishaw a jeji vyrobni operace Navrh systému je zalozen na rozsahlé zpétné vazbé od

jsou certifikovany podle ISO 9001:2000 a pravidelné audity uzivatelG laserl i jinych zafizeni, aby se pfi konstrukci
provadi treti strana. Vyrobky jsou vyvijeny v souladu s pfisnymi pfekonala sou¢asna omezeni systému a naopak zahrnuly
internimi postupy a smérnicemi a v kazdém stadiu probihaji predpokladané budouci pozadavky. Systém XL-80 je navrzen
rozsahlé kontroly a revize. tak, aby umozroval aktualizace a vyvoj reagujici na budouci

pozadavky uzivatelG.

Presnost laserovych systémU spoleénosti Renishaw byla
nezavisle ovérena laboratofi National Physical Laboratory
(NPL), Velka Britanie a ustavem Physikalisch-Technische
Bundesanstalt (PTB), Némecko.

Vyroba

Spole¢nost Renishaw je dost velka na to, aby dokazala vyrobit
témér vSechny komponenty a sestavy ve svych vlastnich
zéavodech.

Ma velkou a moderni obrobnu i dilnu povrchovych Uprav a
oddéleni vyvoje software. Ma dokonce i Uplné zatizeni pro
navrhovani, montaz a testovani desek plosnych spoju.

Vlastni vyroba a konstrukce umoznuji spole¢nosti Renishaw
plné pochopit a fidit cely vyrobni proces.
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Pfenosny laserovy mérici a
kalibra¢ni systém

Spolehlivost na prvnim misteé

Testovani a certifikace

Vsechny systémy XL-80 a XC-80 (véetné snimac)
dodavame s podrobnymi kalibraénimi certifikaty, které uvadéji
vysledky zkou$ek v tabulkovém a grafickém formatu i Uplné
podrobnosti 0 normach pouzitych pro kalibraci a o souladu s
mezinarodnimi normami.

Samostatné certifikaty pro laser a snima¢e umoznuji vymeénit
komponenty a zachovat pfitom dokladovatelnou pfesnost.

Technicka podpora

Firma Renishaw je znama kvalitou své technické podpory.
Vime, Ze nakup laserového systému je pro vas a vasi
spole¢nost dlllezita investice. Obratte se na nas s jakymikoli
dotazy, nemame co skryvat a chceme, abyste si byli jisti, Zze
jste si vybrali spravné feseni pro vasi aplikaci.

Pro zajisténi trvalé presnosti nabizi firma Renishaw kalibraci
komponent i celého systému v naSem vyrobnim zavodé,
pfipadné je mozno vyuzit externi kalibrace provadéné riiznymi
statnimi kalibraénimi laboratofemi, mezi které patfi napf. NPL,
PTB a NIM (Cina).

Systém QC10 ballbar spole¢nosti Renishaw je mezinarodné
uznavan jako idedlni feSeni pro rychlou kontrolu a diagnostiku
obrabécich stroju a je také mimoradné vhodny pro kontrolu
stavu strojd mezi planovanymi kalibracemi laserem.

Provedte kalibraci Ovéfte vysledek
a kompenzaci chyb sefizeni pomoci
laserem ballbaru
i
r x #' - 5 = m'
Opravte stroj Provadeéjte
a znovu jej Urcete pficinu ballbarem
zkalibrujte problému pravidelné kontroly
laserem spomoci
4y diagnostického Jummee
software ballbaru

et AT — ERPHAMN
e T -

o
B o o | Messmn

Callration cestificats
- L

VasSe zaruka

Diky vyrobé ve vlastnich zavodech a dlouhodobym
zkusenostem si spolec¢nost Renishaw mlze dovolit na
systém nabidnout standardné tfiletou zaruku. K dispozici je
i prodlouzeni zaruky na 5 let za maly pfiplatek (podrobnosti
sdélime na pozadani).

Protoze nasi zékaznici Casto
vyuzivaji vyhod spoluprace obou
pristrojd, je mozné do obou kufru
se systémem XL na prani vlozit
pfihradku pro bezpecné ulozeni
vSech komponent standardni
soupravy QC10.

Ziskate tak prenosny
diagnosticky a sefizovaci systém,
ktery nema konkurenci.




Laserova hlavice
XL-80

Rozméry (hmotnost)
Napajeni
Moznosti méreni

Vykon laseru

Interface

TPin (spinaci signal)
Vystup obdélnikového
signélu

Analogovy napétovy vystup

LED diody pro indikaci sily
signalu

Parametry systému

Rozsah linearniho méreni
Presnost linearniho méreni
Presnost frekvence laseru
Rozliseni

Maximéalni rychlost
snimaného pohybu

Frekvence snimani dat
Doba stabilizace
Pracovni teplota

Snimace parametrt
prostfedi

Teplota materialu
Teplota vzduchu
Tlak vzduchu

Relativni vlhkost (%)

R

214 mm x 120 mm x 70 mm
(1,85 kg)

Vnéjsi, 90 VAC - 264 VAC,
automaticka detekce napéti

Linearni, uhlové ( + rotacéni),
rovinnost, pfimost a kolmost

LASER RADIATION
D HOT STARE INTO BEAM
PRODUCT

CLASS ¥ LASER
EXEBam MAX { iy CW
IECYEM S0R3E-1:(200172002)

Integrovany USB port, bez
samostatného interface

Ano

Ano (nastaveni z vyroby)

Ano

Ano

o
W

80 metrd
+0,5 ym/m
+0,05 pm/m
1 nm

4 m/s*

10 Hz — 50 kHz**

< 6 minut

0°C-40°C

Rozsah Presnost
0°C-55°C  +0,1°C
0°C-40°C 0,2°C
650 mbar — +1 mbar
1150 mbar

0 % — 95% +6%
nekonden-

zujici

*1,6 m/s (pfi rozliSeni obdélnikového vystupniho signalu
80 nm) 0,2 m/s (pfi rozliseni 10 nm)
** 20 MHz v rezimu vystupu obdélnikového signalu

Kompenzator
vlivu prostredi
XC-80

Rozméry (hmotnost)
Napajeni

Vnitfni snimace
Vzdalené snimace

Interface

Kufry a stativ

Rozméry kufru (d x v x §)

Pfihradka pro soupravu
QC10 ballbar*

Hmotnost systému**

Rozméry ve slozeném
stavu s ¢epem (hmotnost)

Rozsah pracovni vysky (po
vystupni paprsek laseru)

Obal stativu

Rozméry kufru

apply innovation™

."'._?'
W

135 mm x 58 mm x 52 mm
(490 g)

Z pocitace pres USB port
Tlak vzduchu
Relativni vihkost

1x teplota vzduchu
1 — 3x teplota materialu

Integrovany USB port, bez
samostatného interface

Kufr 1 Kufr 2
(zékladni systém) | (kompletni systém)
560 mm 560 mm
x 351 mm x 455 mm
X 229 mm X 265 mm
Ano Ano

12 kg—17kg | 16 kg —25 kg
Univerzalni stativ

@160 mm x 640 mm
(3,9 kg)

Min.: 540 mm
Max.: 1560 mm
(sloup vy$roubovan na maximum)

Vyztuzeny nylonovy vak***
670 mm x 170 mm x 170 mm

* Nabizime volitelné viozky do vika ulozeni standardni

soupravy QC10

** Hmotnost systému s kufrem zavisi na pozadovaném

vybaveni
Niz§i z hmotnosti plati pro:

Kufr 1: Systém XL a XC s linearni optikou
Kufr 2: Systém XL a XC s linearni, thlovou a pfimocarostni optikou
“*\/olitelné nabizime pevny pfepravni kufr na stativ

Dalsi udaje

Zaruka

Certifikace

Systém jakosti

3 roky (s moznosti rozsifeni
na 5 let)

XL, XC a snimace teploty
vzduchu a materialu.
Certifikaty splfuji pozadavky
normy 1SO 17025.

Systém fizeni jakosti ISO
9001, certifikovan BVQlI

11



Prenosny laserovy mérici a
kalibracéni systém

Systém XL-80 vyuziva stejné optické prvky jako systém Zamérovac paprsku LS350

Renishaw ML10. Optiky umoznuji provadét linearni a uhlova Tato jedine¢na patentovana optika
méreni (véetné méreni rotacnich os), méfeni pfimosti, kolmosti mimoradné usnadriuje Uhlové nastaveni
a rovinnosti. VSechna méreni jsou interferometrické a pouzivaji laserového paprsku ve vodorovné i svislé
tedy metrologické navaznosti vinové délky laserového svétla. roviné. Diky tomu pfedstavuje vyrovnani

laseru jednoduchy proces o jenom kroku.
Zamérovaé paprsku lze pouzit s linearni,

Uhlovou a pfimodarostni optikou pfi
horizontalnim i vertikalnim sméru méfeni.
Lze jej také vyuzit s kombinovanou linearni/
Uhlovou optikou a otoénymi i pevnymi

zrcadly.
Rozsah zamérovaciho Uhlu +35 mm/m +2°
Rozsah 0-10m 0 — 33 stop

Otocné zrcadlo
Toto zrcadlo Ize pouzit jako pomucku pro

vyrovnani pfi diagonalni méfeni podle
ANSI B5.54. Je také uzitecné pfi méfeni
soustruhl se Sikmym lozem. Stavéci Srouby
umoznuji snadné upevnéni zrcadla k méfici
optice.

Jiné systémy, které pouzivaji elektronické detektory k méfeni
chyb naklanéni, nataceni a pfimosti, pracuji asto na ukor
presnosti a stability méfeni.

Pevné zrcadlo

Pro méfeni presnosti Toto zrcadlo odrazi paprsek laseru v thlu
polohovani rotaénich os 90°. Stejné jako oto¢né zrcadlo miize byt
nabizime soupravu RX10. pfipevnéno k méfici optice jako pomucka
Tento vysoce piesny oto&ny pro sefizeni a uplatnéni nachazi zejména
stolek poskytuje pfi pouziti v pfipadech kdy je omezeny pfistup k

se systémem XL-80 a poZadované ose méfeni.

Uhlovou optikou piné
automatickou kalibraci os s
presnosti +1 Ghlova vtefina.

Rozsah linearniho méfeni 0-80m 0 — 3200 palce

Presnost méreni + 0,5 pm/m
(s kompenzatorem XC-80)

Rozligeni 0,001 pm | 0,1 pin

Pro méfeni nad 40 m doporuc€ujeme pouzit pfisluSenstvi pro méreni na velké
vzdalenosti.

Specifikace presnosti pro linearni méfeni (uvedeno vyse) a ostatni rezimy
méfeni jsou udavany s urovni spolehlivosti 95 % (k = 2), ktera plati v celém
rozsahu pracovnich podminek.
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Rozsah 0-15m 0 — 590 palce

Rozsah uhlového méreni +175 mm/m +10°

Pfesnost +0,2%* +0,5 +0,1M pm/m +0,2%* +0,1 +0,007F dhlové vtefiny
Rozliseni 0,1 pm/m 0,01 dhlové vtefiny

Kde M = méfena vzdalenost v metrech; F = méfena vzdalenost ve stopach;

% = procento z vypocteného Uhlu

* 8 vysoce presnou Uhlovou optikou (+ 0,6 % se standardni optikou)

Rozsah neomezeny

Pfesnost indexovani +5 pm/m +1 Uhlova vtefina
(standardni)

Opakovatelnost 1 pm/m 0,2 uhlové vtefiny

Upinani Horni nebo dolni plocha pro umisténi na vieteno nebo na stdl
Osa otaceni Svisla nebo vodorovna
Rizeni Automatické pfes konektor RS232 na PC

Maximalni rychlost
indexovaciho stolku

30 ot/min pfi kroku méfeni méné nez 10°
2 ot/min pfi kroku méfeni vice nez 10°

Rozsah 0-15m 0 — 590 palce
Rozsah méfeni rovinnosti +1,5 mm +0,06 palce
Presnost +0,6% +0,02 M? pm +0,6% +0,08 F2 pin
Rozlieni 0,01 pm 1 pin

Rozte¢ patek Rozte¢ patek

50, 100 a 150 mm

2, 4 a 6 palcl (pfiblizné)

Kde M = délka diagonaly v metrech; F = délka diagonaly ve stopach;
% = procento z vypoctené rovinnosti

Rozsah (kratky rozsah) 0,1-40m 4 — 160 palce
(dlouhy rozsah) 1-30m 40 — 1200 palce
Rozsah méreni pfimosti +2,5 mm +0,1 palce

Presnost (kratky rozsah) | +0,5% +0,5 +0,15 M? pm +0,5% + 20 +0,5 F? pin
(dlouhy rozsah)t | +2,5% +5 +0,015 M? um +2,5% +200 +0,05 F? pin

Rozliseni (kratky rozsah) 0,01 pm 1 pin
(dlouhy rozsah) 0,1 ym 10 pin

Kde M = méfena vzdalenosti v metrech F = méfena vzdalenosti ve stopach;
% = procento ze zobrazené hodnoty

I zavisi na podminkach prostredi

Rozsah +3/M mm/m +2000/F uhlovych vtefin

Presnost (kratky rozsah) +0,5% +2,5 +0,8 M pm/m +0,5% +0,5 +0,05 F uhlové vtefiny
(dlouhy rozsah) +0,5% +2,5 +0,08 M pm/m +2,5% +0,5 +0,005 F dhlové vtefiny

Rozlideni 0,01 pm/m 0,01 dhlové vtefiny

Kde M = méfena vzdalenosti na del$i z méfenych os v metrech;

F = méfena vzdalenosti ve stopach; % = procento ze zobrazené hodnoty
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RENISHAWE

apply innovation™

Renishaw pfinasi
inovace k zajisténi
reSeni vasich
problému

Renishaw je zavedena spole¢nost
se svétovym prvenstvim v oblasti
metrologie, zajistujici vysoce
vykonna, cenové vyhodna

feSeni pro méreni a zvySovani
produktivity. Prostfednictvim
celosvétové sité dcefinnych
spolec¢nosti a distributor(
poskytuje svym zakaznikim
mimoradné sluzby a podporu.

Spole¢nost Renishaw navrhuje,
vyviji a vyrabi vyrobky
odpovidajici normam ISO 9001.

Spoleénost Renishaw poskytuje
inovacni feSeni v podobé
nasledujicich produktu:

o snimaci systémy pro méreni
na souradnicovych méficich
strojich
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obrobkii, sefizovani nastroju
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strojich
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i dentisty

o laserové systémy a
automatizované systémy
Ballbar k méreni parametrt
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« odmeérovaci systémy pro velmi
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materialu v laboratornich i
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pozadavkul zakaznikt
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